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ventajas

Nuestras correas termosoldables se dedican al transporte industrial
en continuo.

Proponen muchas ventajas :

facilidad de uso

- Soldaduras faciles y rapidas, directamente sobre la maaguina
sin desmontaria ;

= Mantenimiento inmediato sin paradas de produccion ;

« Posibilidad de acortar o alargar nuesiras correas segin
sus necesidades |

+ Reparacion facil de correas deterioradas |

« Cada trozo de correa puede estar utilizado ;

- Muchisimas posibilidades de perfiles especiales para los
disenadores de maquinas ;

- Aimacenaje reducido y simplificado.

calidad esprincipales

« Alfa resistencia a la abrasién y al desgaste ;
+ Buena resistencia a los hidrocarburos y productos quimicos |

« Gran variedad de correas de calidades y de caracteristicas
diferentes = Nuestra gama se adapta a su aplicacion |

= Muchos recubrimientos posibles sobre nuestras correas
frapezoidales.

gama alimenticia

« Productos 100% hechos de poliuretano, impermeables,
imputrescibles ;

+ Superficie lisa que no ofrece ningln espacio a las bacterias ;

« Resistente al agua, a los aceites y grasas animales y vegetales ;

« Resistente a los productos detergentes |

« Facil de limpiar




ventajas

Comparativo de la ventajas de los diferentes tipos de transporte
industrial :

%
§

Cadenas de
caucho fransporie

:

Facilidad de montaje

Resistencia a los productos quimicos e hidrocarburos

Resistencia a la abrasion

Facilidad de mantenimiento

Posibilidades de recubrimientos
Facilidad de limpieza

Simplicidad de gestion del aimacenaje

Nivel de ruido en funccionamiento
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sectores usuarios

Las aplicaciones de nuesiras correas son numerosas, y en sectores
muy variados :

3

industria alimentaria : embalaje :
- Carnicas — | » Embalajes metdalicos
+ Matadores - Carfongje
) * Queserias - Embalajes piasticos
’ z g - Conserverias « Imprentas
fabricacién « Frutas y verduras - Papeleras
de materiales : « Pescados \ )
- Tejas — + Panaderias industriales
- Ladrillos s Bcocnaiios
+ Cer@mica
« Productos de hormigén
* Productos de yeso <
- Prockictos dé rader ofros sectores :
L. Productos de vidrio « Automovil
J - Mecanicos
- Logistica
- IndUsfria farmacedtica

« IndGstria cosmética
- Maquinas agricolas
- efc...
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cordones
2enmm
mafdel 2 |3|4a|5|6|7|8|9|95|10]|12/|125/15 |18
POLY/FLEX
2 Rugoso ssh@P O OOOOOe 060 06
1 POLY/FLEX
= Rugoso 85 ShA ® 0 0o @ o0
SOUPLEX g 9 OOO® O (@ ® 00
SOUPLEX 85 ShA
SOUPLEX
It anfiestdtica | 5> SNA 00
=
3 DEL/FLEX o 1@ OO0 e e 00
DEL/FLEX 90 ShA . ‘ ’ ‘ ‘
100 ShA
DRL/ROC 56 ShD ® 00 ® O®
8 SOUPLEX
I o o (@ (Y0
DEL/FLEX
F| DR ooona oeoe o X
DEL/FLEX
Desglasado 90SnA ® @
POLY/FLEX
Con refuerzo de Aramida 85ShA ° ° 0 ‘ 0 ‘
DEL/SAN
§, Con refuerzo de Aramida L L ° ‘ ° ‘
3 DEL/ROC 100 ShA
g Con refuerzo de Poliester | 55 ShD @) O O O O
<
DEL/ROC «DRW
Con refuerzo de Poliester | ¢3S0 O ©)
& POLY/FLEX
T | Con refuerzo de Aramida | 85 ShA G & M- C- 3 )
- T
] 95 ShA
8 | oo e pom © o000
- SOUPLEX
5 Tubular 853w O
0
= DEL/FLEX
2 Tubular 90 ShA O 0 O 00 O
Podemos hacer un acabado rugoso en todos nuestros cordones, > J' ; ?’
del diametro 6 al 18 mm. N
Un acabado rugoso reduce su cooficionte do rozamiento &

Mejora su deslizomionto sobre su guia y laciila la acumulacion de produclos fransporlados.




cordones DEL/ROC

DEL/ROC negro
APy, Seccitn . Fuena de ocaon @ polea - londo de garganka ()
Referendio (@ en mm) () lonsion Aconeciodo Minimo
DRRNOA 4 6.3 2% 50 40
DRINDS 5 9 2% &0 50
DRRNOG (<] 13 2% 80 70
DRRNO8 8 25 2% 100 90
/ DRRW9.5 95 35 2% 140 120
R DRRN10 10 39 2% 160 140
Dureza 100 ShA /55 ShD
Tension de instalacion 1 - 2%
Temperaluras extremas -30°C /+90°C
Coeficienie de rozamiento
PEAD :0.15-0.2
Acero :0.35-04
Inox - 0.5
Acondicionamienio : rollos de 30 m
DEL/ROC marfil armado poliester
Seocitn Fuena de rocaon . @ polea - fondo de gargania (mem)
it (@en mm) (c3aN) Jansion Acorseoco Miimo
DRIIAPY 5 95 54 2% 160 140
DRRIAPIO 10 56 2% 180 160
DRRIAP12.5 125 98 2% 250 200
DRRIAPTS 15 140 2% 300 250
DRRIAPTS 18 200 2% 360 300
Dureza 100 ShA /55 ShD
Tension de instalacion 1 - 2%
Termperaburas extremas -30°C/+90°C
Coeficiente de rozomienio
PEAD : 0.16-0.2
Acero 1 0.35-04
Inox - 0.5
Acondicionamiento : rollos de 100 m
DEL/ROC DRW marfil armado poliester
Seocitn Fuea de ocatn o @ polea - fondo de gargania ()
Helarencio (@ enmim) (Gl fersion ACOnseiodo Minimo
DRWRIAPS.5 95 &7 2% 180 160
DRWRIAP12 12 120 2% 260 220
Dureza 63 ShD
Tension de instalacion 1 - 2%
Ternperaluras exiromas -30°C/+90°C
i oy Gl DEL/ROC azul armado acero*
hc;:.' :?g s Referendio Seockon  Fusra de iooaon Tersit @ pokoa - londo do garganta (men)
: : s (@ en mm) (caN) brbantod Aconscjado Minimo
Acondicionamiento : rollos de 100 m
DRRBSTY.5/1 8 95 166 - 250
DRRBSTY.5/2.36 95 200 - 270
Dureza 100 ShA /55 ShD
Tension de inslalacion 0%
Temperaturas exfremas -30°C /+90°C
Coeficiente de rozamiento
PEAD :0.15-0.2
Acero 10.35-04
Inox : 0.5
Acondicionamiento : rollos de X m

*amadura inox a pehicion,




cordones DEL/FLEX y DEL/SAN

DEL/FLEX rojo
Seccitn Fuera de hacaotn - @ poiea - fondo de gargonia (mm)
Referancia {@en mm) (ccaN) lensidn Acorseiado Miimo
DHH02 2 077 5% 20 12
DHRM03 3 1.7 5% 30 20
DFRRO4 4 25 5% 40 a0
DFRIROS 5 4 5% 50 40
DFRIDS [} 6.5 5% &0 50
Tensién de instalacion 3 - 6% : E
T n n 20°C/+70°C DFRI®.5 95 17 5% 100 85
Coeficiente de rozamiento DFRR12.5 125 30 5% 140 120
PEAD :0.25 DFERR1S 15 43 5% 170 140
Acoro 1 0.5
ey . — ——
Acondiclonamiento : rollos de 30 m

*Produccion a peticion segin cantidad.

DEL/FLEX azul
; Secadn  Fuema de frocoin : @ poie - londo de gargonia (mm)

Refersncio (@cn mim) (GN) fersion Aconsejodo Minimo
DFRBO2 2 077 5% 20 12
DFRBO3 3 1.7 5% 30 20
DFREOA 4 25 5% 40 30
DFRBOS 5 4 5% 50 40
DHRBOS 6 6.5 5% &0 50

Durera 90 ShA DFHRBO8 8 12 5% 80 &5

Tension de inslaocion 3 - 6%
Temperahras extremas -20°C/+70°C
Coeliciente de rozameenio
PEAD : 0.25
Acero (0.5
Inox : 0.6
Acondicionamiento : rollos de 30 m
DEL/SAN azul armado aramida
: Seocihny Fuerza de haoaon p © poled - londo de garganta (men)

[eferencia (@ n mm) () lersiin SR Mo
DSRBARIO 10 40 1.5% 140 120
DSRBAR1T2.5 125 65 1.5% 160 140
DSRBARTS 15 93 1.5% 220 180
DSRBAR1 8 18 125 1.5% 250 210

Dureza 95 ShA
Tension de inslakacion voir tableau
Temperahuras exfremas -20°C/+70°C
Coeficiente de rozamienio
PEAD : 0.2
Acero (0.4
Inox - 0.5
Acondicionamiento : rollos de 50 m

Mmhowmmbodomwombdamndmwqudddﬁnnﬁo6cll.m.
Un acabado rugoso mejora el rozamiento del cordon en su corredera -
y faciita la acumulacién de productos : ¥

+ Sobre sopores de acero o inox, reduce o coeficiente de rezamiento de 0.1
« Sobre PEAD, reduce el coeficiente de rozamiento de 0,05,

Referencia : lerminar el codigo de la comrea por DE.

—1




cordones POLY /JFLEX

POLY/FLEX verde rugoso
Seccitn  Fuerza de hacadn . 2 pokea - fondo de garganka (mm)
PRI (@en mm) {caN) Tersion Acorssodo Minitro
PARGO2 2 047 8% 15 10
PFRGO3 3 1 8% 20 15
PFRGO4 4 19 8% 35 25
PHRGOS 5 29 8% 40 30
PRGOS 6 4.2 8% 50 40
PHRGO7 7 5.7 8% &0 50
__Dureza 86 $hA PFRGOB 8 75 8% 70 55
- Tensibn de instalacion 6 - 8% PFRGO9 9 95 8% 80 &5
f . - / PARG10 10 11.8 8% 0 75
Coeficiente de rozamienio
PEAD - 0.26 PFRG12 12 17 8% 100 %0
Acero : 0.45 PFRG15 15 265 8% 140 120
inox : 0.58 PFRG18 18 38.1 8% 190 150
Acondicionamento | rolios de 30 m
©2al10mm: 100 m
@12a18mm: 50 m
POLY/FLEX azul rugoso
Seocitn Fuera de racadn 5 @ polea - londo de gargania (mm)
Relerencia (@enmm) (cdaN) ersin ACONSE oo Minimo
PHRBO3 3 1 8% 20 15
PHRBOA 4 1.9 8% 35 25
PARBOS 5 29 8% 40 30
PFRBDG ] 4.2 8% 50 40
PFREO8 8 75 8% 70 55
PFRB10 10 11.8 8% 0 75
Oureza 85 Shis PFRBI2 12 17 8% 100 %0
Tenson de inslalacion 5 - 8%
Temperahxas extremas -20°C/+60°C
Coeficiente de rozamiento
PEAD : 0.256
Acero : 0.45
Inox : 0.55
Acondicionamiento : rollos de 100 m
POLY/FLEX verde armado aramida
; Seccitn Fuera de rocaon . @ polea - fondo de gasgania (mm)
PR (@en mm) (ccN) lersion Acorseiodo Minimo
PHRGARDS <] 7 0.5% &0 50
PRRGARDS 8 12 0.5% 0 75
PFRGARIO 10 23 1% 110 %0
PFRGAR12 12 33 1.5% 130 110
PFRGARTS 15 50 1.5% 150 130
PFRGAR] 8 18 68 1.5% 220 180

Dureza 85 ShA
Tension de instalacion voir tableau
Temparaturas extremas -20°C/ +60°C
Coeficiente de roramienio
PEAD : 0.35
Acoro 1 0.6
Inox - 0.7

Acondicionarmeento : rolles de 30 m

Podemos hacer un acabado rugoso en todos nuestros cordones, del diametro & al 18 mm.
Un acabado rugoso mejora el rozamiento del corddn en su coredera ”
y facilita ka acumulacion de producios : =
« Sobxe soportes de acero o inox, reduce ¢l coeficiente de rozamiento de 0.1
+ Sobre PEAD, reduce o coeficiente de rozamiento de 0.05,

Relerencia : terminar el c6digo de la comea por DE. 001205




cordones SOUPLEX

B

SOUPLEX marrén
: ; Seccin  Fuera de hacain : @ pokea - londo de gargania (mm)
Referendia o enmm (caN) fersion AcorseoEo Mirirmo
SXRMO3 3 0.9 8% 20 15
SXRMO4 4 1.5 8% 35 25
SXRMOS 5 25 8% 40 30
SXRMDS 6 4 8% 50 40
SXRMOS 8 7 8% 70 55
SXRMS.5 9.5 10 8% 80 65
ENis o A SXRM12.5 125 18 8% 110 95
- Jeriion de FiStcRIcion § - 00 SXRM15 15 25 8% 140 120
Lt BERMS 18 38 8% 200 150
e e *SXRM20 20 a7 8% 240 190
Acero : 0.6 _
Inox - 0.7 “Produccién a peticion segin cantfidad.
Acondicionamiento : rolios de 30 m SOUPLEX translicido
L Seccion Fuera de hocaon p @ palea - fondo de gasgonia {mm)
Referencia e (GaN) lersida Acorsejado Minirmo
SXRTO3 3 09 8% 20 15
SXRTOA 4 1.5 8% 35 25
SXRTOS 5 25 8% 40 30
SXRTOG <] 4 8% 50 40
SXRTO8 8 7 8% 70 55
SOUPLEX negro anfiestatica
Seocitn husna de racadn - @ pokea - londo de garganta (mem)
Referendcia (@enmm) {chalN) lensitn Acorssjodo Minimo
SXRNOAAS 4 1.5 8% 45 35
SXRNOSAS 5 25 8% 50 40
SXRNOGAS (<] 4 8% &0 50

cordones tubulares

Empalme rapido in sitio mediante grapas, sin herramientas de soldadura.

DEL/FLEX roja tubular
Dureza 90 ShA SOOG0N R GO ¥oCoOn @ poton - fondo de gorganda (mm)
T RIENdd oraenmm) Qo) Tensin — aconeca MO
Temperaturas extremas -20°C/+70°C|  DFTROS 5/25 3 5% 60 50
Coeficiente de rozomienio DFTROS 6/25 5 5% 70 &0
PEAD : 0.256
iy DFTRO8 8/3 10 5% Q0 70
ot DFIRIO 10/4 16 5% 100 85
Acondicionamiento - rollos de 30 m | DFIRI2 12/4 22 5% 140 125
DFIR1S 15/5 35 5% 170 140
*DFIR8 18/5 50 5% 220 190
*Produccion a peficion segin cantidad.
SOUPLEX marrén tubular
Durara 85 ShA : SOOCKN IS GO BOCen @ podea - fondo de gosonia )
e e RIXON0 mfdenmm)  (aaN) fanekn A nonseyado MITO
Termperaturas extremas -20°C/+60°C| SXTMI0 10/4 9 8% 80 70
Coeficiente de rozamiento
PEAD : 0.35
Acero : 0.6 Grapas de aluminio
Acondc hf” ;:-'7ollosde30 N* Pata corddn @ N Pora cordin @
Lo otiatl - 4 5&6mm 7 10&12mm
6 8 mm 9 15&18mm

Acondicionadas en paquetes de 10 unidades.



pequenos cordones

Fabricacion de pequenos cordones soldados .
sin fin a peticion, para cualquier cantidad, BN

en las calidades siguientes : ’

SOUPLEX POLY/FLEX DEL/FLEX DEL/ROC '

« Muchas longitudes posibles
- Posibilidad de cordones moldeados para cantidades muy grandes (consultarnos sobre el costo del molde).

transportadores con rodillos arrastrados mediante cordones semi-cruzados

- Transmision directa de la velocidad y de la potencia

—
del arbol motor hacia cada rodillo mediante cordones
° x SOUPLEX, POLY/FLEX 0 DEL/FLEX.
- Sistemna silencioso
Y Con poco
mantenimiento.
)= - —

« Acumulacion y arrastre con carga posibles gracias a la resistencia de
ggelgtroggiﬁrdones montados sobre diabolos. Reactivacion instantanea
s rodillos

= Soldadura répldo de los cordones sobre la maaguina posible mediante nuestra
pequena pinza J

« Aconsejamos manlenet los diabolos y rodillos correspondientes alineados.

arrastre de rodillo arodillo

« Conjunto de varios rodillos arrastrados por cordones a partir de un rodillo motor.

OHNONONON."HONO

« Aconsejamos que no arastren mas de 6 rodillos / motor: 4 tirados y 2 empujados
por un mismo tambor motor.

« Tension minima aconsejada: 8% para los cordones SOUPLEX o POLY/FLEX,
6% para los cordones DEL/FLEX.

cdalculo de longitud de cordones

EJEMPLO :
I‘L’t cordén SOUPLEX @ 5 mm
D - : D1 : diémeiro fondo de gargantarodilo Py = 38 mm
. D2 : diametro inlermno dicbolo

. D2 =28 mm
........... ° ° d : didmetro corddn d =5mm
e :distancia enfre ejes e =120 ¥n
‘ d P :paso enlire cada rodillo p =100mm
Transmision rodillo a rodillo
Ledrica = (D1 +d) xpi+2xp L tedrica = (38 + 5) X 3.14 + 2x 100 = 335 mm
AL TR i § ST 5 L efectiva =L tedrica - tension L efectiva = 335 - 8% = 308 mm
D2 Transmisién semi-cruzada — O —
Ledrka=[D1+0)+ D2+ xpi/2+2x \f[mm,ﬁm +89 Ledrca= zp8+5>+¢23+5)pc3.14.2-2v'[(38+5)= 14+1207] = 363 mm
Lekcova =L ©ica - ension Lefectva = 363 - 8% =334 mm

d_



correderas VIT/GLISS para cordones

Fabricadas en Polietileno Alta Densidad (PEAD), nuestras correderas
VIT/GLISS permiten, ademas de un buen guiado de los cordones,

un coeficiente de rozamiento reducido que aumenta la capacidad
de carga de cada cordén.

' Typo R o Comea l H r h
' ) } R& GRO6 @6 20 10 4 4
' n ) R8  GROB @8 20 12 5 &
= RIO GRI0O @95-10 25 15 6 &
RI2 GRI2 @12-125 30 20 7 8
RI5 GRI5 @15 3 25 85 10
RIB GRIB @18 O 25 10 12
Enfregadas en barras de 3 m.
' - " - Iype Y @ Canea | H f h Ho Ic cm“n:g.
e ' 1! Rce croos @6 20 15 4 4 18 2
' | ¥ RcB crcos @8 20 15 5 5 18 20
' RCI0 GRCI0 @95-10 20 15 6 6 20 20 l l
> x RCI2 GRCI12 @12-125 28 15 7 8 20 28
con roll de acero RC15 GRCI5 @15 33 20 85 10 25 38
PRia: RCI18 GRCI18 @18 3 20 10 12 25 38 * Rail de inox.
Enfregadas enbarasde 3m.
+ Comedera especial
a plano.
Ventajas :
- Guiado perfecto de los cordones. TR
« Coeficiente de rozamiento muy bajo. ' « Consulfamos.
- Muy resistente a la abrasién, Al monfar una corredera,
fener en cuenta al coeliciente

TAgLOIkd jos ahogues: de dilatacién longitudinal

+ Buena resistenciq a la corrosion y a la mayoria de ;
0S prt ugos q&n%cos. Y ay del PEAD : 2 mm por metro
- Temperatura mdaxima en uso continuo ! +70°C. cada 10°C de subida

- Picos extremos de temperatura * -40°C a +100°C. de temperatura.

correderas para cordones en curva

Corredera flexible que se coloca
- por curvadura sobre
- W un transportador en curva.

2 modelos estandar para cordones
' @ 12mm:
25 x 16 mm ef 20 x 20 mm.

£ Cordones aconsejados :
POLY/FLEX o ofros cordones
desglasados.




correas frapezoidales




correas trapezoidales

I x henmm

11511 2x14(32x19(13x 15 l7é20 22x 25
) ©) ) w ©

—t
o
t ]
o
—
w
>
(]

mafdel exy | "a®

100
DEL/ROC ShA

55 ShD

DEL/FLEX | 9gshA

DEL/FLEX | gosha | =

Sin refuerzo

L
 q|q ¢
q 0/q|q
q/ g

SOUPLEX | g55hA

Estandar

SUPERFLEX | 70shA

g
Aomida | 7O SHA

H15 / H16
Con refuerzo
de Aramida
SOUPLEX
Con refuerzo
de Aramida

92 ShA

Con refuerzo

d
g
g
C
C

85 ShA

DEL/FLEX | 90shA

®

Esténdar

85ShA

DEL/FLEX | 905hA

85 ShA

Con Cresta
8
=2
R

95 ShA

92 ShA

85ShA

0o e e 0
Al 3l L 3l el 4

TOPGRIP

S

i
e

DENTADO : Pedemos dentar fodas nuestras correas ropezoidales 17x1]
a partir de la seccida 10 x & mm. 10x6 2x14
g B dentado hace la comea mas flexble, para que pueda 13x8 32x19

aguaniar diamelros de poleas mas pequenocs.

RECUBRIMIENTOS : Colocacian de recubrimientos a partir de o seccién10 x & men.
Muchas posibilidades de recubdmientos lisos o

granulados, de PU, PVC. fieliro o coucho. 4
Ver pagina 28. = .
®

ol




correas frapezoidales DEL/ROC

Durezc 100 ShA - 55 ShD

Tension de montaje 0.5 - 2%

Temperaluras exlremas -30°C /+90°C

Coeficiente de roramiento
PEAD :0.15-0.2
Acoro :0.35-0.4
nox:0.5
Acondicionamionio 30 m
no DEL/ROC negra
dentocka denlada
: Ui oo @ OO PG (rom) Seociin P de @ PORC DAV (1)
IR poancion (GO ACONeoico e *(:r)l(n:; ' Fersion REIIENCIA.  oritn (o) ACreoland i
DRVNI0 22 120 100 10x6 (2 % DRVNCRI0 15 100 80
DIRVN13 40 160 140 13x8 (A) 2% DRVNCR13 28 120 100
DRVN17 74 220 200 17x11 (B) % DRVNCR17 51 160 140
DRVN22 122 280 250 22x14 (C) % DRVNCR22 85 240 190
M —
no DEL/ROC blanca
dontada denlada
; o oo @ PO PIMANG (rmemj Seccitn i Fueaa oo @ [0 POV (rii)
RAoONCd o eon (o) Acoreejadn il (rmim} tersion RARIONC0. prcson () Acorecioo mini
DRVWI10 22 120 100 10x6 (D) 2% DRVWCR10 15 100 80
DRVW13 40 160 140 13x8 (A) 2% DRVWCR13 28 120 100
DRVWI7 74 220 200 17x11 (B) 2% DRVWCR17 51 160 140
DRVW22 122 280 250 22x14(C) 2% DRVWCR22 85 240 190
recubrimiento
rkmlr;;,; NlDo DE ABEJA pvc dentada
Fuora oo @ POCQ PG (mimy Seocion £ Lo oo @ PORO PINmmve (rmim)
RIIENCID  paccion (don)  Aconeojdo e “(rmr ) fersion REINENCKY  porion (aoN)  Aconesjado P
DIRVNI1ONA 22 120 100 10x6 (D) % DRVNCRIONA 15 100 80
DIVN13NA 40 160 140 13x8 (A) % DRVNCR13NA 28 120 100
DRVN17NA 74 220 200 17x11 (B) 2% DRVNCR17NA 51 160 140
DIVN22NA 122 280 250 22x14(C) 2% DRVNCRZ2NA 85 240 190

Ofros recubrimientos : consultamos



correas frapezoidales DEL/SAN armadas

Duresza 95 ShA
Tensién de instalocion ver tabla
Termperaluras exlremas -20°C/+70°C

Codficiente de rozamiento
PEAD : 0.20
Acero:0.4

nox : 0.6

Acondicionamientio 30 m

no
dentaca

DEL/SAN azul armada aramida

denlada
Fuena oo @ 0RO I (i) Seocitn EF oo oe @ ORIV ()
RefrONCIa Ny Acorseic b (mim) ) Tension Roksoncia R X0 Ara e
DSVBAR13 35 150 130 13x8 (A) 1% DSVBAC13 35 120 100
DSVBART7 &0 180 160 17x11(8)  1.5% DSVBAC17 &0 150 130
DSVBAR22 95 260 240 22x14(C) 1.5% DSVBAC22 95 210 180
recubrimiento
no NIDO DE ABEJA PVC
dentoda denfada
FUSG oo @ OO ROIANG (o) Secciton : Fuona 00 @ POKQ PAMIVG (114N)
RSAONCI — cion () ACONEejas0 el (rmim) ersion RRARIONAD peccion (OON)  ACOREEKI0 mind
DSVBART3NA 35 150 130 13x8 (A) 1% DSVBAC13NA 35 120 100
DSVBART7NA &0 180 160 17x11 (B) 1.5% DSVBACT7NA &0 150 130
DSVBAR22NA 95 260 240 22214 (C) 1.5% DSVBAC22NA 95 210 180
recubrimiento
SOUPLEX 85 ShA
dentada denlada
Hoena oo @ PORO POTENG (roem) Seccion 3 Huesa ae @ PORRQ PO ()
AN FoCin (o) ACOnsejadd mini (mm) ) Ternson Rofotoncia FOCTION (ON)  ACORSGIac0 2!
DSVBAR13SPI 35 170 150 13x8 (A) 1% DSVBAC135PI 35 140 120
DSVBART7SPI 60 200 180 17x11 (B) 1.5% DSVBAC17SPI &0 170 150
DSVBARZ22SP 95 280 260 2214 (C) 1.5% DSVBAC22SPI 95 230 200
recubrimiento
no TOTALGRIP 70 ShA
dentocda denlada
FUG 00 @ OO DITING (Irm) Seocion : Fueza 0o  POK0 DONIVG (1)
Rfefencid  povcion (00N ACOrEe)Id mil {rmmy lension Reterencl  peocoion (GaN)  Acorsejo mini
DSVBAR13TH 35 160 140 13x8 (A) 1% DSVBAC13TH 35 130 110
DSVBARI/THI &0 190 170 17x11 (B) 1.5% DSVBACI17TH &0 160 140
DSVBARZ2THI 95 270 250 22x14 (C) 1.5% DSVBAC22TH 95 220 190

Oftros recubrimientos : ver pagina 28



H1S
no

correas frapezoidales H15/H16 armadas

Dureza 92 ShA

Tensién de instalacién ver fabla
Temperaturas extremas -20°C/+70°C

Coeficiente de rozamiento
PEAD : 0.25
Acero 1 0,45
Inox : 0.55

Acondicionamiento 30 m

H15/H16 verde armada aramida

Hi&

dentoda dentoda
oo oo @ PORO EANTENVG (o) Seociton R s oo @ OO PO (i)
RIHONCID ycion (o) Aconseyaco P (rmm) lersion RORIGNEID ko () Acoreeyanto i
HIS5GARTO 15 110 90 10x6 (2) 1% HI6GACTD 15 80 65
HISGARI3 30 140 110 13x8 (A) 1% HI6GACT3 30 100 70
HISGAR7 50 170 140 17x11 (B) 1.5% HI16GACT7 50 130 110
HISGAR22 75 250 230 2x14(C) 1.5% HI6GAC22 75 180 150
HIS5GAR32 140 350 300 3219 (D) 1.5% HI6GAC32 140 300 250
recubrimiento
HIS
no NIDO DE ABEJA PVC HI&
dentada denlada
Fuera oo @ OO DANTIIG (rorm) Seccitn =74 oo @ PO POMIVO ()
RESQIENCIT  yccion (GoN) ACOnsejaco el (mim) fersn RERNENCId perrion (o) Aconsegxso iy
HISGARTONA 15 110 90 106 (2) 1% HIGGACITONA 15 80 &5
HISGARI3NA 30 140 110 13x8 (A) 1% HIGGACI3NA 30 100 70
HISGART7NA 50 170 140 17x11 (B) 1.5% HI6GACTTNA 50 130 110
HISGAR22NA 75 250 230 22x14 (C) 1.5% HI6GAC22NA 75 180 150
HISGAR32NA 140 350 300 ax19(D) 1.5% HIGGACIZNA 140 300 250




correas frapezoidales H15/H16 armadas

recubrimiento
HIS
no SOUPLEX 85 ShA H16
denlada denlaca
U @ ORI PAETING (NI Seocion - FLENAG O @ [ON0 DONTIVG (01411
RAIENCkY. 4 xscion () Acoreeyaco il (rmimy) fension RRIONa prcson () Acoreciado minl
HI15GART0SH 15 130 110 106 (2 1% HI6GACTOSP 15 100 80
HI5GAR135P1 30 160 130 13x8 (A) 1% HI6GACT3SPI 30 120 100
HISGARI7SM 50 190 170 17x11 (B) 1.5% HI6GACT7SPI 50 150 130
HISGAR22SP 75 270 250 2214 (C) 1.5% HI6GAC225P1 75 200 170
HI5GAR325P 140 370 320 3219 (D) 1.5% HI6GAC3Z5P1 140 320 270
recubrimiento
Hl.“l
o TOTALGRIP 70 ShA HI6
dentoda denlada
Fuens 0o @ PO PIING (0m) Seositn i FLORG 00 @ OO DAV (1)
Reforencla 4 aecion () ACOReeKIcsn il {mm}) fension REenCia ccion (Qay  AcOreeks mini
HIS5GARIO 15 120 100 10x6 (2) 1% HI6GACI0TAI 15 90 5
HIS5GARI3TA 30 150 120 13x8 (A) 1% HI6GACI3TPI 30 110 80
HISGARI7TR1 50 180 160 17x11 (B) 1.5% HI6GACI TP 50 140 120
HI5GAR22TR 75 260 240 22x14(C) 1.5% HI6GAC22TPI 75 190 160
HISGAR32TPI 140 350 310 ax19(D) 1.5% HI16GAC32TPI 140 310 260

Ofros recubrimientos : ver pagina 28



' correas trapezoidales DEL/FLEX

Duresa 90 ShA
Tension de instalacion 3 - 6%
Temperaluras exiramas -20°C /+70°C

Coeficiente de rozamiento
PEAD : 0.25
Acero : 0.5
nox : 0.6
Acondicionamionio 30 m
no DEL/FLEX roja

dontoda

dentoda
e m;;;;f'(:](irm Ngx'g:):n g:T) ‘(‘r(rfr;:;n ersion s m;;)%l?gc;\r) m?r‘:;::o gty
DFVRO8 7 55 50 85 (M) 5% = = = =
DFVRIO n 80 65 10x6 () 5% DFVRCRIO 7 &0 50
DFVRI3 20 100 80 13x8 (A) 5% DFVRCR13 14 80 &0
DFVRI7 36 150 130 17x11 (B) 5% DFVRCR17 25 110 0
DFVR22 &0 220 180 22x14(C) 5% DFVRCR22 42 150 120
DFVR32 118 300 250 32x19 (D) 5% DFVRCR32 82 220 180
no ‘ DEL/FLEX azul

dontoda dentada
Rsaonc (:;4) N?;mn g ‘(:Tf:(.;] lerson Relwerda (g:;\r) N:‘r‘:;gn R
DFVB0DG 45 a5 40 &x4 (Y) 5% - - - -
DFVBO8 7 55 50 85 (M) 5% - - - -
DFVBIO 1 80 65 1066 () 5% DFVBCR10 7 60 50
DFVB13 20 100 80 13x8 (A) 5% DFVBCR13 14 80 &0
DFVB17 36 150 130 17x11 (8) 5% DFVBCR17 25 110 0

recubrimiento
o NIDO DE ABEJA PVC

dentodo doenlada
s O e . Sdn penen e
DFVRIONA n 80 65 10x6 (2) 5% DFVRCRIONA 7 60 50
DFVRRI3NA 20 100 80 13x8 (A) 5% DFVRCRI3NA 14 80 &0
DFVRI7TNA 36 150 130 17x11 (B) 5% DFVRCRI7NA 25 110 0
DFVIZ2ZZNA &0 220 180 22x14(C) 5% DFVRCR22NA 42 150 120

DFVR32NA 118 300 250 32x19 (D) 5% DFVRCR32NA 82 220 180




correas trapezoidales DEL/FLEX

recubrimiento
SOUPLEX 85 ShA
denlada dendada
FUE oo & OISO PITENG () Seocitn ; e ge @ PO PTG (1)
FAOIONG  percion (o) Acoreeyido il (rmim) Tersitn RN preion (OaN) Acorsckado mind
DFVRICSA 15 %0 80 16 (2) 5% DFVRCR10SP 11 80 70
DFVRI3SAI 25 120 100 13x8 (A) 5% DFVRCR13SP1 19 100 80
DFVRI7SP1 43 170 150 17x11 (B) 5% DFVRCRI7SP1 32 130 110
DFVR225PI &9 240 210 2214(C) 5% DFVRCR225P1 51 170 140
DFVIRZZSA 132 340 260 32x19(D) 5% DFVRCR325P1 % 240 200
recubrimiento
no TOTALGRIP 70 ShA
dentada dentoda
Fuesa o mprmpmmu(mm) Seocion P e ae opolaumrmown)

FORoNCo ForeHn (o) Acoreejacd mail *(:T):ﬂ:) ferson lolarencio ROCHON (OON) ACONEoio i
DFVRIOTPI 1n 85 75 106 (2) 5% DFVRCRIOTPI 7 70 &0

DFVRI3TPI 20 110 %0 13x8 (A) 5% DFVRCRI3TRI 14 %0 75

DFVRI7TPI 36 160 140 17x11 (B) 5% DFVRCRI7TRI 25 120 100
DFVR22TP1 &0 230 200 22x14(C) 5% DFVRCR22TP 42 160 130
DFVR32TPI 18 310 260 32319 (D) 5% DFVRCR32TPI 82 230 190

Ofros recubrimientos : ver pagina 28



correas tfrapezoidales SOUPLEX armadas

Durcza 85 ShA
Tension de instalacion ver fabla
Termperaluras exiromas -20°C [ +60°C
Coeficiente de roramiento
PEAD : 0.35
Acero 1 0.6
nox : 0.7
Acondicionamientio 30 m
e 5
o SOUPLEX blanca armada .
dentodo donlada
i Ayl oty
SXVWARIO 10 S0 5 10x6 () 0.5% SXVWACIO 10 &0 50
SXVWARI3 25 100 80 13x8 (A) 0.5% SXVWAC1T3 25 80 &0
SXVWART7 150 130 17x11 (B) 1% SXVWAC1Y 40 110 0
SXVWAR22 &0 220 200 22x14(C) 1.5% SXVWAC22 &0 160 130
SXVWAR32 120 280 250 32x19 (D) 1.5% SXVWAC32 120 220 180
recubrimiento :
no NIDO DE ABEJA PVC
dentoda denfada

Rrenc o NN Ao e Sy, Terson R O At e
SXVWARIONA 10 90 75 10x6 () 0.5% SXVWACTONA 10 60 50
SXVWARI3NA 25 100 80 13x8 (A) 0.5% SXVWACI3NA 25 80 &0
SXVWART7NA 150 130 17x11 (B) 1% SXVWACT/NA 40 110 90
SXVWAR22NA &0 220 200 22x14(C) 1.5% SXVWAC22NA 60 160 130
SXVWAR32NA 120 280 250 ax19(D) 1.5% SXVWAC32NA 120 220 180

Ofros recubrimientos : ver pagina 28



correas tfrapezoidales SOUPLEX armadas

. recubrimiento
no SOUPLEX 85 ShA
dontoda dentado
L L R e T St ferstn T S e gl
- - - - 106 (2) 0.5% SXVWACI10SP 10 90 75
SXVWAR13SP1 25 120 100 13x8 (A) 0.5% SXVWAC13SP 25 100 80
SXVWART7SPI 40 170 150 17x11 (B) 1% SXVWAC175H 40 130 110
SXVWAR22SP 60 240 210 2214 (C) 1.5% SXVWAC225P &0 180 150
SXVWAR32SP 120 330 280 32x19 (D) 1.5% SXVWAC32sA 120 240 200
. recubrimiento .
S
no - TOTALGRIP 70 ShA
doentoda denlada
s - e Tl R
- - - - 106 (2) 0.5% SXVWACT0TPI 10 80 70
SXVWARI3TPI 25 110 90 13x8 (A) 0.5% SXVWAC13TA 25 90 5
SXVWARI7THAI 40 160 140 17x11 (B) 1% SXVWACI7TA 40 120 100
SXVWAR22TH &0 230 200 2214 (C) 1.5% SXVWAC22TR1 &0 170 140
SXVWAR32THI 120 300 250 ax19(D) 1.5% SXVWAC32TPI 120 230 190




correas frapezoidales SOUPLEX

Dureza 85 ShA
Tension de insialacion 6 - 8%
Temperaluras exlremas -20°C /+60°C
Coeficiente de roramiento
PEAD : 0.35
Acero - 0.6
nox: 0.7
Acondicionamionio 30 m
o SOUPLEX marrén ‘
dontoca dentada
R i AORD. ey o oo OO e
SXVMOB 4 50 40 x5 (M) 8% - - - =
SXVMI0 6 70 55 10x6 () 8% SXVMCR10 4 50 40
SXVMI13 12 80 70 13x8 (A) 8% SXVMCRI1 3 8 60 50
SXVMI17 22 130 110 17x11 (B) 8% SXVMCR1 7 15 S0 70
SXVM22 36 170 130 22x14(C) 8% SXVMCR22 25 130 110
SXVM32 Il 250 220 a2x19 (D) 8% SXVMCR32 50 180 150
Recubrimiento ’
o NIDO DE ABEJA PVC
dentoda denlada
Renca 0N AcTaofds e Tenson  Remenca USCRCS Anen
SXVMOBNA a 50 40 85 (M) 8% - - - =
SXVMIONA 6 70 55 10x6 (D) 8% SXVMCR10NA 4 50 40
SXVMI13NA 12 80 70 13x8 (A) 8% SXVMCR13NA 8 60 50
SXVMI17NA 22 130 110 17x11 (B) 8% SXVMCR17NA 15 90 70
SXVM22NA 36 170 130 22x14(C) 8% SXVMCR22NA 25 130 110
SXVM32NA n 250 220 219 (D) 8% SXVMCR32NA 50 180 150

.
-
-
-
-
-
-
-
-

il

:

Otros recubrimientos : ver pagina 28



correas frapezoidales SOUPLEX

Recubrimiento
SOUPLEX 85 ShA
donloca dentaca
. Huerx o ﬂ[ln][m ("lﬂ'l) Se0cion e s oo WIMIW)(HYTI)
letorencka TOCCION (GoN) ACONBOc0 mind (mim) fersion Rejorencia BOCEION (OON) ACOSEIon0 S
SXVMI10SP 10 80 70 16 (2) 8% SXVMCR10SP 8 70 &0
SXVMI13SP 17 100 90 13x8 (A) 8% SXVMCR1 35P1 13 80 70
SXVMI175P 29 150 130 17x11 (B) 8% SXVMCR1 75P1 22 110 0
SXVM225P1 45 190 150 22x14(C) 8% SXVMCR225P1 34 150 130
SXVM325P 85 280 240 3219 (D) 8% SXVMCR325P! 64 200 170
Recubrimiento
no TOTALGRIP 70 ShA
dentada denloda
: FUaa o @ PO ROMING (i) Seocitn ) P oo & (X0 XTIV ()
RRIENCKY  yocion (0oN) Acoreefock P (:rur1; I Tension ROIIENCID  poion @IaN) ACOnsciano iy
SXVMI10TPI 6 75 &5 1x6 (2) 8% SXVMCR10TA1 4 &0 50
SXVMI13TH 12 %0 80 13x8 (A) 8% SXVMCR13TH 8 70 &0
SXVMI17TPI 22 140 120 17x11 (B) 8% SXVMCR17THI 15 100 80
SXVM22TPI 36 180 140 2214 (C) 8% SXVMCR22TF1 25 140 120
SXVM32THI n 260 230 32x19 (D) 8% SXVMCR32THI 50 190 160

correas trapezoidales SUPERFLEX

Dureza 70 ShA
Tension de inslakacion 10 @ 15%
: Temperaturas exiremas -20°C /+40°C
/ Coeficiente de rozamiento
7 PEAD : 0.5 -
" Acero 0.7 o
e nox : 0.8 «
\ ‘Q; Acondicionamiento 30 m
. SUPERFLEX translucida
donloca denlada

s m;:k'y[? (?)‘(;J) N:,l';;nxt) L '(:rfr:;; ] fersion o nc:;‘:&?(?xnm N:rr;«:ncn) el
SEVTDG 18 25 20 &x4 (Y) 10% - - - -
SEVTO8 3 35 30 85 (M) 10% - - -
SEVTI0 45 55 45 106 (2) 10% SFVICRIO 3 40 30
SFVT3 8 70 60 13x8 (A) 10% SFVICRI3 5 50 40
SFVT17 13 110 S0 17x11 (B) 10% SFVICRI7 10 75 &0

Oftros recubrimientos : ver pagina 28




correderas especiales
para correas trapezoidales

recubrimiento PU SOUPLEX 85 ShA y TOTALGRIP 70 ShA

--- S
14

Referencia  color uso CON ACOS CON ACOS 5G3 CON ROMEBOS
Souplex verde/blanco SU SSG SLO
Totalgnp translucida  TU IPl TlB TSG o

recubrimiento NIDO DE ABEJA

PVC VERDE 40 ShA CAUCHO NOIR 60ShA
Referencia NA NC

otros granulados

FIELTRO POLYESTER FELTRO ARAMIDA UNATECH 40 ShA PARABLOND 45 ShA

Referencia FP FA u PA
- -
!
ESPUMA CELULAR 20 ShA ESPUMA SYLOMER 40 ShA CAUCHO 30 ShA LYCRA 25 ShA

Referencia MC M$ CA LY

Para fodas las correas con recubrimiento, terminar el cédigo el articulo con la referencia del revestimiento



correderas VIT/GLISS para coreas frapezoidales

Fabricadas en Polietileno Alta Densidad (PEAD), nuestras correderas
VIT/GLISS permiten, ademas de un buen guiado de los cordones,

un coeficiente de rozamiento reducido que aumenta la capacidad
de carga de cada cordon.

PO lype (¥ "’(‘;‘ff;’,r“ L H | h

3 g : o GNo 10x6 20 10 7 4

} ﬁ‘l n3 Gna3 13x8 20 12 9 5
nz enz 17x1 30 15 11 8
22 G122 22x14 35 20 14 10
132 GI32 32x19 50 30 21 13
Enfregadas en baras de 3 m.
Type REf "‘l“xﬁ:"‘ L H I h He le
TCI0 GICI0  10x6 20 1§ 4 18 20
C13 GIC13 13x8 20 18 9 5 22 2
TCI7GICI7  17x11 30 18 11 8 24 28 « Comredera de PEAD
TC22 GIC22  22x14 35 25 14 10 30 38 bignoo almeaticha,
TC32 GIC32  32x19 50 30 21 13 38 38

Enfregadas en baras de 3 m. I '

Ventajas : * Rail de inox.
+ Guiado perfecto de los cordones. e
- Coeficiente de rozamiento muy bajo. 5 AN - . O;‘n:dm especial
« Muy resistente a la abrasion. moniar una corredera, P
\y fener en cuenta el coeficiente

« Aguanta bien los chogues de diiatacion longitudinal o Corulianos.
« Buena resistancia a la cormrosion y a la mayoria .

delos pfocsijucrz}os qunlr%icos. Y Mcfd%ol'ogg?eggbmﬁo
« Temperatura maxima en uso confinuo : +70°C. de temperatura.

« Picos extremos de temperatura | -40°C a +100°C

correderas especiales
para correas frapezoidales

Garganta descentrada y bisel. Doble o mulh garganias

FABRICACION SOBRE PLANOS.




correqas trapezoidales con cresta

Durezc 90 ShA
Tension de nsialacion 3 @ 6%
Temperaturas extremas -20°C/+70°C
Coeficiente de rozamiento
PEAD : 0.26

Acero - 0.5
nox : 0.6

Acondicionamiento 30 m

DEL/FLEX rojo

no
dentada

denlada
Ruesxa oe @ pPoiea pamive (mimj Seocion ¥ Feeade @ Poea pormmve (mim)
RAADIONCID & vcion {(OON)  AcorsekicH minl (mm) fensicn Relofoncio o yecion (aN)  Acorsjaco mini
DFVR13F2 28 160 140

1x15(A) 5% DFVRCR13F2 22 120 100
DFVR1 752 50 240 200 17x20 (B) 5% DFVRCR17F2 35 170 140
DFVR22F2 81 300 240 2225(C) 5% DFVRCR22F2 56 220 190

Dureza 85 ShA
Tension de instalacién 1 & 1.6%
Temperaluras exlremas -20°C /+60°C
Coeficiente de roramiento
PEAD : 0.35
Acero - 0.6
nox : 0.7

Acondicionamiantio 30 m

= SOUPLEX blanca armada aramida
dontada

doenloda
- R oa @ ORI PG (mim) Seosion s Hors oo # OO PIEVO (i)
e NOCCKN (OoN)  ACONsojac mel () lenson e ks QOGN (OON)  ACOnsejono mini
SXVWAR13F2 - -

- 13x15 (A) - SXVWAC13F2 - - -
SXVWARI7F2 50 200 170

17x20 (B) 1.5% SXVWACT7F2 50 160 130
SXVWAR22F2 64 250 220 22225 (C) 1.5% SXVWAC22F2 64 200 170




correas frapezoidales con cresta

Cresta TOPGRIP franskicida adherente
flexible
resistente a la abrasién

Correa frapezoidal Dentada o no

Correa bi-material
Patorda re 023641527

La cresla TOPGRIP pusde estar soldada sobre cualquisra correa rapezoidal MAFDEL menos de la goma DEL/ROC.
La gama de correas TOPGRIP offece enlonces una gran variedad de soluciones. que se adaplaran a cada lipo

Las caraclersticas 1écnicas (fuerza de raccion, lension, coeficiente de rozamiento,...) son iguales que las de la correa
Irapezoidal sobre ka cual viene soldada la cresla. Solo cambian los diametros de arollamiento.

Acondicionamiento 30 m I
DEL/SAN armada H15 armada
Referencia : DSVBAR-TO HISGAR-TO SXVWAR-TO
Senckn @ pakea prmitivo (mim) @ pofea pamitve (mimj @ pokoa pimilve (mm) & palea pnnulwu (mm) @ pobu pmm/o {rrem)
(mm)  Acorsajpdo mini Acorsexado mird Mcorsejado mni Acorseyodo miné Acoosajodo mri
13x15 (A) 180 160 170 150 150 130 150 130 130 110
17x20 (B) 210 190 200 180 180 160 180 160 160 140
22x25 (C) 290 270 280 260 250 220 260 230 240 220
DEL/SAN armada Nlb armada souux armada DEI.IH.!X SGIP!!X
dentada
Referancia : DSVBAC-TO HI6GAC-TO SXVWAC-TO SXVMCR-TO
Secadn @ polea pimivo {mm) @ polea pimiivo (mim) @ polea pimitive (mm) @ pobo pmmer.» {mm) @ pdea parmdivo (mm)
(mm)  Acoresiodo mié Aconssjado mini Aconsesado mini Aconsejodo mini Aconscioado mird
13x15 (A) 150 130 130 110 120 100 120 100 100 90
17x20 (B) 180 160 160 140 140 120 140 120 120 100

22%25 (C) 240 210 220 200 190 170 190 170 180 160




correas cepillo

CEPILLADO
DINAMICO EN
CONTINUO

SOUPLEX o DEL/FLEX cepillo

Seccion @ do paleaminmodliura dol Canlidod Paso . Saocanm ook

Colidod  Reflsnaia T (rmm) copillo defias  (mm)  hiks (mm)
DEL/AEX DFVRI3BR 13x8 (A) 120 27 1 8 40/100 | hilos
SOUPLEX _ SXVMIZBR 17x11 (B) 180 &0 2 8 a0/100 | MNylon
SOUPLEX  SXVM22BR 22x 14 (C) 240 &0 3 8 40/100

Correas cepillo especiales :

« altura

- Seccion

- pAso

« inserciones

A peticion.

' correas con tacos

P L e 4

Tacos de gran Tacos Trigngulos llanos, Tacos rigidos Tacos SF7
altura. flexibles. para reducir el soldados
contacto con el (diferentes
producto alluras

transportado. posibles).




corredas especiales

> -

ATC 63 ATC 12 SXVB08DO

Superficie lisa 0 rugosa, Superficie lisa o rugosa, Correa frapezoidal,

25 x 2.3mm con guia 4 x 2.5mm, 12x2.1mmconguiad.8x3mm.  Souplex azul 8 x 6.5mm con clpula.

Couleur ! verde, blanca o azul Dureza : 90 ShA Dureza : 87 ShA
Dureza : 90 ShA

E238 Profils en U

Correa frapezoidal doble,  En forma de candl, lisa © con picos,  perfil en U, Cobertura de
30 x 8Bmm. 32x28x8mm. poleas de sierra de cable

Dureza : 85 0 90 ShA Dureza : 90 ShA Dureza : 85 ShA

. correas frapezoidales multiples

- 4 Y

A peficion: Seccidn, anchura, grosor, distancia enfre la guias, dureza..

W &

Con recubrimientos.

g




-

Correa frapezoidal con
cresta asimétrica.

Correa tfrapezoidal con
garganta rectangular.

Correa frapezoidal con
faenV
(profundidad variable).

13

Cormrea especial con
recubrimiento multicara
y dentado

corredas especiales

FgFe

Coirea con cresta Correa trapezoidal Correa especial
TOPGRIP mecanizada mecanizada para mecanizada segin
en su pequena base. reducir su grosor y plano de nuesiro

mejorar su flexibilidad. cliente.

é 7 8

Correa rectangular con Correa frapezoidal con Correa llana DEL/HEX
gargantaen V. recubrimiento con 2 guias opuestos
mecanizado. para uso por ambos

sentidos.

n 12

Correa frapezoidal con Correa trapezoidal
ganta redonda de mecanizada segln
profundidad variabie. plano.

Correq frapezoidal
mecanizada en forma
de cUpula.




17

Correa frapezoidal con
semi-corddn soldado.

Correa hexagonal
dentada.

Correas rectificadas
para moldeado maovil.

Correa frapezoidal con
cordones soldados
como

, bordes.
czﬁ S
(]

Correa frapezoidal con
recubrimiento
mecanizado y refuerzo
de aramida.

.

Correa llana con perfil
de triGngulo soldado
por su grande base.

Correa frapezoidal con
recubrimiento a bordes
de capacidad
mecanizados.

Correa frapezoidal con
bisel.

corredas especiales

Correa tid (o)
asimétrico.

\

Correa frapezoidal con
cresta soldada SF7.

&

Correa hexagonal
asimétrico con dentado
especial.

7

Correa frapezoidal con
recubrimiento
descentrado.

Correa hex nal
asimétrica PLEX.

Cordodn soldado sobre
la grande base de una
corred trapezoidal.

Corddn soldado sobre
correa trapezoidal.

Correa frapezoidal con
base superior
granulada.

=g



herramientas de soldadura

herramientas estandar

 Soldador Soldador con pala
—_— cubierta de Teflon
Con fermostato,
para cordones y cormeas llanas Con fermostato, para cordones,
hasta 50 mm de ancho. 200 W. coreas frapezoidales y lkanas hasta

50 mm de ancho. 200 W.

Maletin de herramientas estdndar

para soldaduras
de correas
trapezoidales Trryyy
. y cordones il "
Pinza i . nza
Frrrrerry
Pinza para cordones y coreas Frrrreyy ,',',"'. ' Hnlupu:md&esw
flapezoldoles hasta R Yy coneas a50mm
2x14mm. FFrFrrrrrryyyyyes de ancho.

Pinza
Pinza Pequenia pinza
para cordones hasta
Pinza para comeas didmelro 10 mm.
fropezoidales hasta
25X 16mm, :
ol Pinza
S™ P —
’Conﬁene: \
* 1 soldador N
Ustensil para fensar 1 pinzal (AELEGR) / \
Para cordones y cormeas rapezoldcles, * 1 podadera Podadera
Incluye 2mordazas y 1tomo + ] dlicates e et
@ palanca. Podadera de corfe a 90°y 45°.




herramientas de soldadura

herramientas OVERLAP

71

mordazas para cordones o 2
& Cotfocs Taaiddce Maletin de herramientas OVERLAP

Para soldaduras por superposicion

Contiene :

- 1 soldador

- 1 tencza

-« 1 par de mordazas de su eleccidon
Soldador - 1 podadera

Con pala cubierta de tefién « 1 rollo de adesivo doble cara

Maletin con pinza con palanca y soldador
con regulacién electrénica de temperatura

Recomendada para cordones DEL/ROC amados
@95-10mmy@12-125mm.

soldadura OVERLAP

Soldadura por superposicion de los exiremos de la correa.
Compatible con todos los cordones y correas frapezoidales de nuestra gama :
» CORDONES

+ TRAPEZOIDALES dentadas o no, con recubrimiento, con cresta,
y sobre fodo armadas

’ » Soldadura reforzada

« Superposicion del refuerzo

[ V3K ¥ TR0
= Ning(n corte previo

 ——  * Mejor resistencia en fraccion
« Aumenta la carga aguantable por la correa
f » Soldadura homogénea
« Seguridad del proceso de soldar

« Soldadura in sitio sin desmontar
el fransportador




herramientas de soldadura

proceso

Cortar la correa a su longifud tedrica + 70mm. Volver a abrir la pinza y colocar el extremo inferior
Colocar el extremo supenor de la correa en la fenaza de la correa en la tenaza.

Cerrar la fenaza, y anofar la medida X que se le a la derecha

del saliente de referencia, sobre lo pequena regla.

Cuando el soldador esté bastante caliente, Apretar poco a poco mediante el tomillo lateral,
introducirlo entre entre los dos extremos de la correq. hasta que la medida X esté a la izquierda del
saliente de referencia.

Desapretar el tomillo con la mano d manteniendo Bloquear en esta posicién mediante el tornillo lateral,
la tenaza cerrada con la mano izquierda. Abrir la pinza, y dejar enfriar 5 a 10 mm. La medida X del principio
QU ¢f soidodor.y VOGr  cons fopiamonts I lence deve haber vuelto a la derecha del saliente de referencia.

poniendo asi los dos extremos de la correa en confacto.

7]

Quitar lo correa de la fenaza y corfar la rebaba de materia fundida,

d_




consejos / recomendaciones

arrasfre de correas trapezoidales

Secdtn comea 4 A B c D 0

21 me Lx H (mm) 10x6 13x8 17x11 22x14 32x19 L

b (mm) 56 12 9 1.8 182 | I

Iu
Una correa rapezoidal se arrastra por los flanoos, '

La correa debe sobresalir de por lo menos | mm de su polea, poro I b '
que el producio fransporiado no enfre en contacto can o polea,

= o

arrastre de cordones

Si el cordén fuera amastrado por

una polea con garganda redonda, ) . 1 mm
. el diGmetro de est garganta debe En ol ca3o de cargas imporiantes, o de presencia de . ®
i od ser suparior of diGmetro del corddn Modom,mr{mdmodopqlm
Y por 1 mm, 2 mm pora cordones mmmmb&.mm
s>1mm | o portir del didm. 12 mm. el arrasire y evitar que of carddn patine.

-

d<12mm D=d+1mm
dz12 mm D=d+2mm

digmelro del cordon d (rrem) 3aé 8 10 12 15 18
Polea con gargonta tropezosdal L x H (mem) . 10x6@) 13x8(A) 17x11(B) 17x11(8) 22x14(C)

guiado de correas trapezolidales o de cordones

Los correderas pesmiten un buen guiado de los cordones o de las cormeas tropazoidales. Recomendamos el uso de guias de PEAD, con un coeficiente de rozoméento muy bajo
que dejo mas fuerzo a bo cormea, y permite acumentar lo cargo fransportada.

Por ejamplo, sustituindo una corredero de acero por una de PEAD, con un coeficiente de rozamiento dividido por 2, mulfiplicamos por 2 lo carga que la misma comrea podrd
arrasiror.

La gargonto redonda de la cormedera debe ser de Una comea tropezoidal deslizo sobre su pequeia base. Lo garganta
un didmetro superior de 1 0 2 mm al didmetro Iropezoidal de la comedera debe tener 1 mm més de ancho que la A
del corddn. cofreq, pora que no se quede blogueada la correa dentro de su guia. ¢

Siempre hacer un bisel al extremo de enlrada de lo comedero, para que la llogada de lo comea este mas suave y que no se alranque al Blegar en su guia, sobre Sodo si fuera
na correa

correas en paralelo

Recomendamos que los poleas de reenvio no esten montodos de manera fijo sobre el mismo eje, dejondolas libres, para que coda correa puada fener un funccionamiento
independiente de las demds, y este libre de alargarse cuando fuera preciso.

soldaduras de correas armadas

Nuestros comeas armadas se sueldan igual que los cormeos sin refuerzo : mo &s necesario quitar el refeerzo
del extremo de la corea andes de soldarla ; los inconvenientes del foladro previo desaparecan.

PonT oS B Nuesiro refuerzo especial no se funde a lo femperatura de soldodura de nuestros soldodores con fermostato
(260°C), y no contomina las superficies por soldar.

LO ernpresa Moo POCEE COMPISALIMOATICOT O SUPRINE UNG PO O 5.1 QUG SN [Rovio (nso.
E£538 FIOIMCOI0OGES 00 UNOOIMIENe NOOOIVGE. Y 10O EUSCEN COMENOnEon K2 rosponect ik de K amgsosa Moo,
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elegir una correa

Para elegir una correq, és preciso conocer las principales caracteristicas
del transportador, del producto transportado y las condiciones
de funccionamiento :

TRANSPORTADOR PRODUCTOS TRANSPORTADOS CONDICIONES DE FUNCCIONAMIENTO
distancia enlre ejes peso mdximo Mransporiodo progresidn confinua o discontinuo
diametros de poleas tipo de producto acumulacion

fipo de soporie reparticidn sobre el fransporiodor olros esfuerzos, presiones, efc. ..
longitud del sistemna de tension tempaeratura del producto femperatura ombiente
nimero de comreas

Para facilitar la eleccion de una correq, seleccionar entre las 3 siguientes,
la categoria cuyas caracteristicas son las mas parecidas
con su aplicacion.

APLICACION CARACTERISTICAS

« Transporfador corto = Flexible
« Poleas pequeiias « Eldsfica
« Corredera PEAD SOUPLEX « Aderente
« Carga ligera » Resistenle a la abrasion
« Progresién confinua POLY/FLEX « Resistente al corte
« Temperatura ambiente < 40° DEL/FLEX « Resiste al rasgdn
« Transportador medio-largo =
i ?Elp DEL/FLEX : m
+ Carga media-ligera SOUPLEX POLY/FLEX = Resistente a la abrasion
. ‘“"‘""’d;: ligera armada armada « Resistente al corte
« Tem mmop;ome H15/H16 ’

< 60° armada al rasgon
: g:omdem de‘olge‘?: « Coef. de
_&'.";: H15/H16 DEL/SAN rozamiento bajo
+ Acumulacion * Resistente a

DEL/ROC « Resistente a

) L%"&'?e’"“ DEL/ROC armada la abrasién

< o

correas trapezoidale o cordones

Dentro de la categoria seleccionada, elegir la calidad de correa cuyas caracteristicas
generales, fal como su resistencia, dureza, coeficiente de rozamiento, fension, temperatura
de uso, son las mas similares a las que Ud necesita.

Ejemplos :

« En caso de acumulacidn de los productos transportados sobre la correa, elegir una correa con un coeficiente
de rozamiento bajo.

« Para transportar cargas pesadas, optar por una calidad que sea mecanicamente fuerte con poco
alargamiento.

NB : La elosticidad de las correas de baja dureza (85 ef 90 shA), como las SOUPLEX, POLY/FLEX o DEL/HLEX,
emmmosoonqe#ensorb(oommosdeunbrgmmeom ala tensién que necesitan
parala oplicacin), y en agunos casos evilar el uso de un sistema de

Las comreas de dureza supenor (95 ef 100 shA ownremerzoleqierenmsistétmdetensk‘nmeofxioo.
nnmjgummd)etms‘én(pégmsb).

0 deben ser montadas




transporte / calculos simplificados

CARACTERISTICAS
CORREA
(catdloguo)

SiMBOLO UNIDADES DESIGNACION

Carga transporiodo por la(s) correa(s)

Carga méxima efectiva por correa

Carga total efectiva sobre lodas las cormeas en poralelo

Massa de los rodillos arrastrados langenciclmente

Longitud del ransporiodor

Altura del transporfodor

Fuerza de traccién minima para el arrastre de una massa M en continuo

Fuerza de traccién minima paro el arranque con peso de uno masa M

Fuerza de froceion de la correa elegido «
Alargomiento corespondiente a la fuerza de traccién Ft de ka correa

Coeficiente de rozamiento del producto transporiado sobre la comrea

Coeficiente de rozamiento de Ja correa sobre su cormedera X

Coeficiente de rododura de la correa (0,05 a 0,1 segin los condiciones : opoyos lisos, rodamientos...)
Coeficiente de sequridad
cdlculo (simplificado) de cdalculo (simplificado)

fipo de fransportador la fuerza de fraccion necesaria de la carga maxima efectiva
— para el fransporte de una carga — sobre una correa

S EHEIEN S SRS

2|2 as-rﬂmz-sgg:

F=MxCf Mmax = Ft / Cf

F=MxCr Mmax =Ft / Cr

En caso de acumulacion, tomar en cuenta el coeficiente de rozamiento
del producto fransporiado sobre la correq, que se afiade al coeficiente
de rozaméenio de la cormrea sobre su coredera !

F=M x (Cf + Cfp) Mmax = Ft / (Cf + Cip)

En caso de indinacion, lomaren cuenla la desnivelocion !

F=MxCf+«Mx(H/L) Mmax=F/(Cf+H /L)
F=MxCf-Mx(H /L) Mmax = Ft / (Cf-H / L)
E— Para el amasire tangencial de rodilios, fomar en cuenta el peso

de todos los rodillos arrastrados.

(@SRRI | F=(M+ M) xCr Mmax = (Ft / Cr) - Mr

TRANSPORTADOR CON ROORLOS
ARBASTRE TANGENCIAL
En fodos los casos de fransporte, | Multiplicar la fuerza de fraccion Para calcular MMaX. fomar en
cuando la progresion és F determinada aniba por 2. cuenta unicamente la mifad de
DISCONTINUA F=Fx2 la fuerza de fraccién de ka correa.
(Aranque con peso) : Sustituir Fipor F1/2

ﬂ_




Ejemplo

1/ SUSTITUCION DE CORREAS SOBRE UNA MAQUINA QUE YA FUNCCIONA

TOMAR EN CUENTA LAS CARACTERISTICAS DEL TRANSPORTADOR,
DE LOS PRODUCTOS TRANSPORTADOS Y LAS CONDICIONES DE FUNCCIONAMIENTO.

ELEGIR LA CORREA MAS ADECUADA.

ooy Se0omn
Transporte continuo de placas de P i d=%mm
madera sobre 2 correas frapezoidales ™ =100kg /
de seccién 17 x 11 mm montadas en 1k o 1
paralelo sobre cormrederas de PEAD. 3. — —FBD— — \

eleccion de una categoria de correas (pagina 41)

Distancia enfre ejes moeda
Cargamedia | m— CATEGORIA 2
Paolecss pequenas, en relacdn con la longitud

eleccion de una calidad de correa
Comealkarga > 10 Mmolios | se—— cofrea con refuerzo

Poleas pequeias | = cormrea dentada
Sistoma de tonsion codo - S0 mm meod | =3  SOUPLEX azul armada o H16

verificacion de los diamefros de poleas

SOUPLEX H1é

d = 90 mm armado dentodo amada dentoda

- i ten los GG de pol : 17x11 mm 17 x 11 mm
aconsejados en nuesiro caldlogo. B amollamiento # Aconsejodo (mm) 110 130

repefido sobre poleas pequenas cansa la corea # minimo (mm) 110

y reduce su duracion de vida.

¢

cdlculo de la carga maxima por correa

SOUPLEX H16
Carga total (kgs) sobre el fransportador M =100 kg amada dentodo amoda dentoda
17 %11 mm 17 x 11 mm

Fuerza de Iraccion de la correa F (dalN) 40 50

Alargamiento corespondiente 1 (%) 1 1.5

Coeficiente de rozamiento sokre PEAD  ©f 0.35 0.25

Carga mdxma sobre | correa Mmax (Kg) = Ft /¢ 114 200

Carga mddma sobre 2 comeas  Miotal (Kg) = 2 x Mmax 228 400

Coeficiente de seguidad  Cs = Mrotal / M 23 4

SOLUCIONES

Las 2 calidades seleccionadas puaden soporar ka carga de 100 Kgs en confinuo.
Sin embargo, ko cormea H16 17 x 11 mm requiere poleas con diGmelros pramitivos supenores a 90 mm,
mieniras que la corea SOUPLEX amada denfada acepla un arollamiento minimo de 85 mm.

En este caso, la soluckin mdas adecuada & | la correa SOUPLEX frapezoidal armada denfada 17 x 11 fensada a 1%,




Ejemplo

2/ NUEVA INSTALACION
ELEGIR LA CORREA ADECUADA CONFORME A UN PLIEGO DE CONDICIONES.
CONCEPCION DE UN TRANSPORTADOR SEGUN LAS CARACTERISTICAS DE LA CORREA.

Fabricacion de un fransportador ¢ 20 000 mm 1 &
para una queseria industrial - i
transporte de 15 ruedas de 90 kgs i N=15x% 9=y o]
cada unaq, sobre una distancia HE 1™ 2 3 . x4 =% !
entre ejes de 20 mefros. | (1Y 7/ )
Progresion discontinua. 7/

eleccion de una categoria de correas (pagina 41)

Distancia enire ejes larga
Carga imporianie
Amanque con peso

—_— CATEGORIA 3

eleccion de una calidad de correa

Resistoncia a ka 1accion | e——— Correa con refuerzo
Coeficiente de rozamiento DAjo | s DEL/ROC o DEL/SAN
Facilidad de Impios | se—— Cordon

cdiculo de la fuerza de fraccion minima para el fransporte de esta carga

cordén DEUROC armodo  cordén DEL/SAN armado

Carga fotal (kg) Sopana- Sopono-
sobre el fransportador M= 1350 kg So:zoamum %%m
Cosficiente de rozamiento de ko corea  Cf 05 015 0.1 055 02 01
Fuerza de fraccidn en contimso  F (daN) = M x CF 675 203 135 743 270 135
Fuerza de raccion al orranque F(daN) =Fx 2 1350 405 270 1486 540 270

eleccion de la seccion y del numero de correas

Bagir una seccién y un nGmero de correas en la(s) calidad(es) previomenle seleccionada(s), para llegar a una fuerza
de Iraccion lolal supenor a la fuerza minima necesana,muliipbcada por un coeiciente de segurndad de 1.5,

cordén DEL/ROC armedo  cordém DEL/SAN armado

e18 mm 18 mm
Fuerza de foccion : Fuerza de haccién -
- 200 daN - 125daN
Fuerza de fraccién al amangue  F'(daN) 1350 405 270 1486 5S40 270
NOmero de coreas necesanas  Nbre=F /Rt 7 3 2 12 5 3
Fuerza de fraccion tofal - moel (doN) «Nbrext 1400 600 400 1500 625 375
Coeficienle de segundad  Cs = Frowl /F 104 15 1.5 101 116 14

SOLUCIONES

- - 3 cordones DEL/ROC armodos @ 18 mm sobre corredera PEAD
Varias opciones |—> 2 cordones DEL/ROC armados s 18 mm sobre poleas de soporte

son posibles 3 cordones DEL/SAN armades @ 18 mm sobre poleas de soporie
Pora su eleccion final, slempre respeciar las
5 3 p " DEUROC armado # 18 mm DEL/SAN ormodo & 18 mm
indicaciones de digmelio de polea oconsejodo | eee—ge
ennuesto caldlogo - | # 360 mm # 250 mm

Las fuerzas de fraccion de 200 dal y 125 daN de los cordones DEL/ROC amado y DEL/SAN armado @ 18 mm
estan indicadas en nuestro cat@ogo para alargamientos de, respectivamente, 2% y 1,5%. Recomendamos
respecien esdlas tensiones a montar la correa, para una mejor estabilidad y durabilidod de funccionamienio.

]




Contactenos

www.maquinasdehacerpan.com

Tel. (Oficina): +34 924 286 924

Tel. (Pedidos): +34 693 643 845 (®

Email: info@maquinasdehacerpan.com

Direccion: Pol. Ind. El Nevero, C/ Antonio Nevado, 27, Badajoz (06006) Espana




